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SYNOPTIQUE
INTERCONNEXION
RESEAUX EG

Rsx EG CESNAC

fixe TP 80-180/2
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34 m3/h (théorique)

O,
TPE 80-120/2-S-A-F-A-BUBE 3X400 50HZ

PA

Ballon 3000 litres

GF Wesper - 2014
100 kW

17 m3/h (théorique)
— AQCL R407C BLN 100

GF Wesper - 2014
100 kW

17 m3/h (théorique)
—_— AQCL R407C BLN 100
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Caisson ext - Rsx EC/EG
STAF 150
Position 2.8tr / 8 max
@ 47,5 m3/h mesurés - 35 kPa
75 m3/h théorique

Caisson ext - Rsx EC/EG
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STAF 250-SG

Position 7tr /12 max

215 m3/h - 13 kPa
théorique

Pas de prise de pression ?
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Sous-station CESNAC

LMD 100 200/210

86 m3/h (OTCE)

208 kW Alfa laval
M10 BFM / 74 plaques
6/11°C-13/8°C - 30 kPa
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STAF 100
36 m3/h théorique
46 m3/h mesuré OTCE

Réseau opérationnel CESNAC

(1

STAF 125
39 m3/h théorique -
40 m3/h mesurés (OTCE)
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STAD 20
4 m3/h
Position 3.2 Tr/4 max - modifié 4.1 ?
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TPE 80-120/2-S-A-F-A-BUBE 3X400 50HZ
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74 m3/h - 10 mCE (théorique - source CCTP maintenance)

STAF 200 - 7 tr/12 [(:m
Z:'q /g\ 16 kF’ar e Cc6
(CTFE 3/07/26) “z:q “Z:q

M Ik

Ballon 2000 litres

Existant

QP 258
309 m*h
1011 kWfr max
(11/08/2025)
41,5°C ext

KSB ETN 150-125-250-GG SAA11
30 kW 400V Tri
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filtre a boues

52m3/h 2.5mCe
1.1kW Tri 400V
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EG 3000 |
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STAF 80

Position 8tr / 8 max
39.8 m3/h mesuré
32 m3/h théorique

% Charge maxi - 160% / 400% maxi (11/08/2025) - Text 41,5°C

TRANE RTWF 165 HSE
Pu froide nette = 555 kW
127 m3/h — 5 /9

i _

[DN250]

Sous-station CRNA SO

STAF 125 - 8 tr/8 max
53 m/h mesurés - 3.3 kPa (CTFE 2/07/26)

57 m%h théorique

Réseau CTA ST et SC Nord-Est + PER

Sous-station CESNAC

Réseau domestique CESNAC -
Ventilo-convecteurs
232 kWfr (OTCE)

CTASTNE

22,8 m3/h (théorie 6 / 12°)

) P’ 27 m3/h (théorie 7/ 12°)
bipasse

5

| vannes ouvertes ?

STAF 125 -7 Tr/ 8 max
58 m*h mesurés - 5 kPa (CTFE 2/07/26)

54 m%h théorique

&

22,8 m3/h (théorie 6 / 12°)
27 m3/h (théorie 7/12°)

MCPI 048 - 2,5 kWfr
Gainable debrief

CTASC NE simul

ATAPER

Réseau CTA ST et SC Sud-Ouest

2.5 m’/h (mesure par déduction)
3,8 m/h (théorie 6 / 11°) - V3V & vérifier

—ono— {4
Réseau 1
&
STAF 100 - 6.5
] 9 ATA ST et ASI
régulées en V2V
-
Réseau 2
5
STAF 100-7.2
CTA ST SO

bipasse

22,8 m3/h (théorie 6 / 12°)
27 m3/h (théorie 7/ 12°)

PH25 - 10 kWfr
CTA SC sO

MCPI 085 - 10 kWfr
Gainable PER

59 mh (3mesure OTCE)
17 mfh (théorie)
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8 m%h (mesure)
17 m*h (théorie)

SRE

Echangeur 4SIM

Echangeur 4SIM

Echangeur sous-station CTFE

o

ATA 4SIM 1
I
25 !
@; ATA 4SIM 2
¥
a. =
N — Attente
8 m’/h (mesure) (L) _ﬂ%]
17 m¥/h (théorie) Z
NBT Non Op BAT Administratif

23 m3/h (mesure)

18 m3/h (mesure)

ABT CTA amphi ABT Ventilo Conv
46 m3/h (mesure)

5 m3/h (mesure) 48.5 m3/h (théorie)

KSB ETL 050-050-250GGSCV11
26.2m3/h - 10.98mCe
1.5kW 400V Tri
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KSB ETL 050-050-250GGSCV11 PME]
26.2m3/h - 10.98mCe
1.5kW 400V Tri
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Pu =150 kW

[

QP321 j]Q
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40 m3/h
80 kWfr max (11/08/2025)
41,5°C ext

TRANE RTWF 165 HSE

Pu froide nette

127 m3/h — 5 /9
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RTWE 165 HSE
= 555 kW
127 m3/h — 5 / 9°

_ 24 m3/h (théorie) ] 11 m3/h (theorie) H 4.15 m3/h (théorie) E
Pu = 100 kWfr % ;% §%
[ [ 0 0
d d d d
STAF 100 - 5 Tr/8 - 30 kPa SALMSON Ocx 65-90 JRL203)10/0.55
59 m3/h (mesure OTCE) CIAT PWB45.11
92 m3/h (théorie)
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Echangeur Domestique
Pu =471 kWfr
CTFE - local Groupes EG
Circuit Onduleur A (ATA ASI Vertiv) + Circuit Onduleur Circuit VC CTFE
Batterie A (CTA intérieur) Batterie B + ex onduleur A
Bouteille découplage KSB ETL 032-032-160- KSB ETL 032-032-160- Circuit Reserve DN50
100 L GGSCV11 PD2E GGSCV11 PD2E GGSCV11 PD2E
053 o 4000 T4 055 W 4000 T 055 0 400 T
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Pu froide nette = 555 kW

Irane RTSF 100 HSE
546 kW

33°C
3°C IDN250]
248 m®h
1334 kW rej max (11/08/2025)
41,5°C ext

TRANE RTWF 165 HSE
Pu froide nette = 555 kW

127 m3/h — 5 / 9°

I
670 kW réjection
(Théorique) 125,6 m*h

T
670 kW réjection
(Théorique) 125,6 m*h

4 JTAR aodiabatiqgues

[DN200] [ ]

670 kW réjection
(Théorique) 125,6 m*h

670 kW réjection
(Théorique) 125,6 m*h
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